Erteilt auf Grund des Ersien Uberleitungsgesetzes vom 8. Juli iPAP 

(WiGBLS.175) 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




AUSGEGEBEN AM 
17. JANOAR1955 



DEUTSCHES PATENTAMT 

PATE NTS CH RIFT 

J& 922 515 

KLASSE 81a GRUPPE 3io 

N 952X11/81 a 



Rudolf Bude, Oker (Harz) 
ist als Erfinder genannt worden 



Natronzellstoff- und Papierfabriken Aktiengesellsdiaft, 
Mannheim-Waldhof 



Verfahren und Vorrichtung zum Einfullen von Sdiuttgut in Ventilsadce 

Patentiert im Gebiet der Eundesrepublik Deutsdiland vom 9. August 1942 an 
Der Zeitraum vom 8. Mai 1945 bis einsdilieBlidi 7. Mai 1950 wird auf die Patentdauer nidit angeredinet 

(Ges. v. 15.7.51) 
Patentanmeldung bekanntgemadit am 3. Juni 1954 
Patenterteilung bekanntgemacht am 2. Dezember 1954 



Zum Fiillen von Ventiisacken mit Schiittgut be- 
nutzt man Vorrichtungen, bei denen die Langs- 
seite der Sacke senkrecht oder aus der Senkrechten 
etwas geneigt angeordnet wird, so dafl die Ventil- 
5 offnung etwa in horizontaler Richtung liegt. Zum 
Einfullen des Schuttgutes durch das Ventil dienen 
bei den bekannten Maschinen mechanische For- 
derer, z. B. Schleuderrader, Schnecken, Forder- 
bander od. dgl., die das Gut in etwa horizontaler 
io Richtung durch das Fullventil in den Sack fordern, 
in dem es dann gegebenenfalls durch Ruttel- 
bewegungen verdichtet werden kann. Derartige 
Einrichtungen haben einen verhaltnismaflig hohen 
Kraftbedarf, wobei die bewegten Teile einem be- 



achtlichen Verschleifl unterliegen. Audi das Full- 15 
gut kann durch die Mahlwirkung der mechanischen 
Forderer beschadigt werden. Zudem kommt durch 
diese Forderung cine gewisse Luftmenge in den 
Sack, so dafi die vollstiindige Fullung des Sackes 
Schwierigkeiten macht, wenn nicht besondere Ein- 20 
richtungen zum Entluften vorgesehen werden. 

Bei einem anderen Vorschlag vermeidet man die 
mechanischen Forderer, indem man das Fullgut 
durch Fallrohre in den Sack gleiten laflt. Selbst 
wenn man bei diesen Einrichtungen die Sacke 45 
etwas neigt, miissen die Mundstucke der Fallrohre 
umgebogen werden, damit das Fullgut durch das 
schrag gerichtete Ventil in den Sack gebracht 
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werden kann. Meist ist es bei diesen Einrichtungen 
erforderlich, das Fullgut mit Luft zu mischen, da- 
mit es gut durch das im unteren Teil gebogene 
Fallrohr in den Sack flieBt. Diese Luftmenge muB 

5 aus den -Sicken wieder entf ernt werden, wenn man 
eine voile Fiillung erreichen will. Weiter konnen 
die Fallrohxe nur in einem schlanken Bogen ge- 
fiihrt werden, weil sonst ein Verstopfen der Fall- 
rohre zu befurchten ist. Infolgedessen ergeben sich 

io grofie Bauhohen derartiger Maschinen, die den 
Platzbedarf stark vergroBern. 

Man setzte bei all diesen bekannten Ventilsack- 
fullmaschinen den zu fullenden Sack mit seiner 
Bodenflache auf eine Sackstutze auf, welche ge- 

15 gebenenfalls seitlictie Formbleche . aufweisen 
konnte, oder man lieB den Sack am Fullstutzen 
frei nach unten hangen. 

Bei diesen bekannten Bauarten hat man auch 
Ruttelvorrichtungen verwendet, die auf den Sack 

ao selbst oder auf seine Stutzen einwirkten. Diese 
Riitteleinrichtungen dienten aber lediglich zur Ver- 
dichtung des Gutes, nicht aber zur Forderung des 
Gutes. Das Fullgut fallt vielmehr in dem Sack 
durch sein Eigengewicht nach unten. 

25 Daneben war es auch bekannt, bei Sacken oder 
ahnlichen Behaltern, die auf ihrer nach oben 
Hegenden Fiillseite eine Offnung besitzen, das Gut 
in einer etwa senkrechten Richtung einzufullen. 
Es handelte sich jedoch hierbei nicht urn Ventil- 

30 sacke in dem heute iiblichen Sinne, bei denen die 
Achse des Fiillventils in Richtung der Ouerseite 
des Sackes verlauft. 

Die Erfindung besteht nun darin, daB das Schiitt- 
gut durch ein in bekannter Weise etwa senkrecht 

35 oder nur wenig schrag abweichend angeordnetes 
Fallrohr in den auf einer Langsseite ruhenden Sack 
einflieBt und im Sack durch sein eigenes FlieB- 
vermogen oder durch Schwingbewegungen des 
Sackes quer zur EinfluBrichtung, also in Langs- 

40 richtung des Sackes zur Anfiillung des Sackinnern 
gefordert und dabei gleichzeitig verdichtet wird. 
Hierdurch werden mechanische Fordereinrich- 
tungen entbehrlich, da das Schuttgut in freiem Fail 
in den Sack flieBen kann. Auch die Beimengung 

45 von Luft kann fortfallen. Die Bauhdhe dieser Ein- 
richtungen ist wesentlich geringer als die der be- 
kannten Einrichtungen, weil das Fiillrohr keine 
Krummungen aufweist, sondern gradlinig in bei- 
nahe senkrechter Richtung verlauft. 

50 Urn ein solches Einfiillen des Schiittgutes in den 
Sack zu ermoglichen, wird somit im Gegensatz zu 
den bekannten Ventilsackfullmaschinen der Sack 
nicht mehr auf seiner kleinen Bodenseite, sondern 
auf seiner ganzen Langsseite gelagert Das Ventil 

55 steht dann nach oben und kann an das senkrechte 
Fiillrohr leicht angeschlossen werderu^ Im "Sack 
selbst verteilt sich das Schuttgut durch sein eigenes 
Flieflvermogen, indem es in Langsrichtung des 
Sackes flieBt. Durch Schwingbewegungen des 

6o Sackes nach Art der Forderrutschen kann man 
diese Verteilung verbessern und so den Sack voll- 
standig fullen. Diese Schwingbewegung des Sackes 
fuhrt gleichzeitig zu einer Verdichtung des Schutt- 
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gutes im Sack, so dafi ein dichtes und voiles Fullen 
des Sackes ohne mechanisch bewegte Teile im 65 
Strom des Fullgutes und ohne besondere Fullmund- 
krummer an der Fiillgutleitung sichergesteHt ist. 

Die Anordnung des Sackes- ist schematisch in 
der Abb. 1 dargestellt. Das Fallrohr 1 verlauft im 
wesentlichen in senkrechter Richtung, kann aber, 70 
wie durch den Winkela angedeutet ist, geringe 
Abweichungen von der Senkrechten aufweisen. 
Das Ventil 2 des Sackes 3 wird in bekannter Weise 
auf das Fallrohr aufgeschoben, wobei der Sack 
auf seiner Langsseite auf einer Sackstiitze ruht 75 
Diese Sackstutze kann durch eine Schwingeinrich- 
tung 5, beispielsweise einen Exzenter, angetrieben 
werden, so daB das Gut in Richtung des Pfeiles 6 
sich im Sack verteilt. 

Bei einer Maschine zur Ausiibung des neu- 80 
artigen Fullverfahrens ist die Sackstutze 4, auf 
der der Sack ruht, im wesentlichen horizontal oder 
etwas geneigt angeordnet. Sie kann mit einer 
Schwingeinrichtung versehen sein und zum Ab- 
gleiten des gefullten Sackes kippbar angeordnet 85 
werden. 

ZweckmaBig umgibt man den Sack mit einem 
U-formigen Formiblech, wie dies die Abb. 2 und 3 
schematisch zeigen. In Abb. 2 ruht der Sack 3 auf 
einer seitlich kippbar en Stiitze 4 und ist von einer 90 
U-formig gebogenen Sackstutze 7 umgeben. Eine 
ahnliche Anordnung zeigt Abb. 3, bei der die Sack- 
stiitze 4 im wesentlichen eben ist, wahrend die 
Form des Sackes durch das Formblech 7 sicher- 
gesteHt wird. 95 

Besonders vorteilhaft laflt sich das Verfahren 
bei den bekannten Maschinen verwenden, bei. denen 
die Sacke wahrend des Fiillvorganges auf einer 
Kreisbahn gefiihrt werden. Abb. 4, 5 und 6 zeigen 
schematisch die Anordnung einer solchen Maschine. 100 
Der Sack 3, der im wesentlichen horizontal auf 
der Sackstutze 4 liegt,.ist iiber das senkrecht an- 
geordnete Fallrohr 1 geschoben. Dabei ist er von 
dem Formblech 7 umgeben. Die Sackstutzen 4 
gleiten auf der Kreisbahn 8, die an einer oder 105 
mehreren Stellen mit Steuereinrichtungen versehen 
ist, durch die die Sackstutzen gekippt werden 
konnen. In dem Ausfiihrungsbei spiel nach Abb. 4, 
5 und 6 ist hierzu die kreisformige Schiene8 mit 
einer muldenformigen Vertiefungo. versehen, wie 110 
dies Fig. 6 zeigt. Beim Umlauf der Maschine kippt 
die Sackstutze 4 beim Durchlaufen der mulden- 
formigen Vertiefung nach unten, so daB an der 
Stelle 10 der gefiillte Sack vom Fullstutzen gelost 
ist und abgenommen werden kann. Auf der Strecke 115 
11 wird dann der nachste Sack an den Full- 
stutzen 1 angeschlossen, wobei sich die Sackstutze 
in Richtung des Pfeiles 12 weiterbewegt, die Sack- 
stiitze wieder gehoben wird, und der Fiillvorgang 
beginnt. Die Schwingbewegungen der Sackstutze 4 120 
konnen nach dem Beispiel durch ein Kurbelgetriebe 
mit zentral angeordnetem . Kraf tspender 13 erzeugt 
werden. 

Das Verfahren nach der vorliegenden Erfindung 
ermoglicht ein schnelleres Einfiillen des Gutes in 125 
die Sacke, wobei in fast alien Fallen die Bei-: 
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mischung von Luft zum Schuttgut entbehrlich ist 
und keine zusiitzliche Luft bei Vcrwendung von 
mechanischen Forderern in den Sack gelangt. Die 
Maschinen, mit denen das Verfahren ausgeiibt 
5 wird, benotigcn keine bewegten Teile zur Forde- 
rung des Fiillgutes und hahen trotz gedrangter 
Bauart eine sehr groBe Leistung. 

PATENTANSPROCHE: 

o 

1. Verfahren zum Fullen von Sacken mit 
Schuttgut durch ein Sackventil, dessen Achse 
in Richtung der Querseite des Sackes verlauft, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Schuttgut 

5 durch ein in bekannter Weise etwa . senkrecht 
angeordnetes Fallrohr in den auf einer Langs- 
seite ruhenden Sack einflieBt und ira Sack 
durch sein eigenes FlieBvermogen oder durch 
Schwingbewegungen des Sackes quer zur Ein- 

j fluBrichtung, also in Langsrichtung des Sackes 
zur Ausfullung des Sackxaumes gefordert und 
dabei gleichzeitig verdichtet wird. 

2. Maschine zur Ausufoung des Verfahrens 
nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB 

> eine den Sack (3) mit nach oben gerichtetem 
FuliventiL auf der gesamten Langsseite auf- 
nehmende, im wesentlichen horizontale oder 
leicht geneigte, gegebenenfalls seitliche Form- 



515 3 

bleche aufweisende Sackstutze (4) vorgesehcn 
ist und diese mit einer in Langsrichtung des 30 
Sackes wirkenden Schwingeinrichtung (5) ver- 
sehen ist. 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die im wesentlichen hori- 
zontal oder leicht schrag liegenden Sacke (3) 35 
wahrend des Fiillvorganges in einer Kreisbahn 

(8) gefiihrt werden, die an einer oder mehreren 
Stellen mit Steuereinrichtungen versehen ist, 
durch die die Sactstutzen (4) in an sich be- 
kannter Weise gekippt werden, so daB die 40 
Sacke sich vom Fulls tutzen (1) losen und von 
der Sackstutze (4) abgleiten. 

4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Steuereinrichtung aus 
einer feststehenden kreisformigen Schiene (8) 45 
besteht, die an einer oder mehreren Stellen eine 
muldcnformige Vertiefung (9) besitzt, so daB 
die auf der Schiene gleitenden Sackstiitzen (4) 

an dieser Stelle nach unten kippen. 

50 
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